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Laserové rezani

Vlysoce vykonna technologie velmi presného laserového
fezani patfi k nejmodernéjSim v oboru a umoZiuje zpracova-
ni v8ech kovovych materidll. Vhodné pouziti feznych plynd
zabrani oxidaci fezné hrany, a to pfi velmi dobré rozmérové
toleranci a minimalnim tepelném ovlivnéni zdkladniho materi-
4lu. Rezany material je volné polozen na stole, takze nedojde
k jeho poskrabani ani jinému mechanickému poskozeni. Data
jde importovat z grafickych editori AutoCAD ve formétech
Dxf, Dwg nebo mizeme zpracovat dokumentaci jako soucéast

zakazky.

Ohrafiovani plecht

Pro ohybani jsou instalovany ohranovaci lisy TruBend 5170
s 5osym zadnim dorazem a TruBend 5170 s 6osym zadnim
dorazem s lisovaci silou 17700 kN, oba s délkou ohybani 3 230
mm. Ohrafovaci lis TruBend 5085 s 4osym zadnim dorazem,
lisovaci silou 850 kN s délkou ohybani 2210 mm a ohranovaci lis
TruBend 5320 s 6osym zadnim dorazem, lisovaci silou 3200 kN,
s délkou ohybani 4 000 mm.

Laserové ftezaci stroje TruLaser Fiber
6000 W

Maximalni rozmér zpracovavané tabule materialu:
*+  3000x1500 mm

Maximalni tloustky zpracovavaného materialu:

. ocel kontrukéni 30 mm

. ocel nerezova 25 mm

. hlinikova slitina 25 mm

. mosaz 10 mm

. méd 10 mm




Vysekavani plechu

Vysekavani provadime na hydraulickych dérova- | Trupunch 3000

cich lisech TRUMPF TruPunch 3000. Na vyseka- E
vacim lisu je mozné provadét zavitovani, vétraci ;
otvory a jiné operace.
fl
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Praskové lakovani

V nedévné dobé instalované praskové lakovna vyuzivé dostup-
né moderni technologie Setrné k zivotnimu prostredi, zatimco
dosahuje vysoké kvality korozni ochrany lakovanych dill pro
stupen korozni agresivity C4.

Technologicky proces zacina komorovou chemickou predupra-
vou povrchu Compa-Phos. Po osuseni ru¢né nanasime pras-
kovou barvu, kterou nésledné vypalujeme. Lakované dily se
pohybuji na podvésném dopravniku.

Maximalni rozméry a hmotnost lakovaného dilu:

Sitka 1300 mm

vyska 1800 mm
délka 2800 mm
hmotnost 400 kg/m”




Nasledné operace

svarovani — svarovani materiall ocel, nerez, hlinik v ochranné atmosféfe metodami MAG/MIG a TIG/WIG
brouseni po svarovani

bodové svareni

nalisovani, navaFeni, nytovani samotchytnych prvk

montaz a kompletace stavebnich zdmeénickych prvku
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